Bresskrafttabellen

Alle Systeme
auf einen Blick
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kiirzeste Schenkellange
Innenradius

Zugfestigkeit

05
0,75
1
125
15
175

suamawgh’

12
15
20

. [+ [ s [ 6 [ 8 [l 2] 1[0 o[ o[ [c]o[e[ o[l
| 28 | 36 | 43 [ 67 |71 ]85 | m v |anf2s]w|e]s]s |6 | esafi] e Rl
(06 ] 08 09 ] 13 ] 16]19]25 )31 ]38 ] ar]63]7sfos] nnf i3] 14]156]188] 25 | 313 RALLE oy

48

126
255

36
92
184
319

28
72
142

243
383
564

20
49
96
162
251

366
510

gEEER8=s
#FEBBaras

ggBaza s

13
188

974

142
214
a7
708

61
100

149

478
134

14
215

& 4

172

428

Verzunderte, rostige oder nicht gefettete Bleche erhthen die notwendige Presskraft erheblich
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i Presskrafttabelle: Erforderliche Presskraft fiir 90° Freibiegen, R 510 N/mm?, Stahl
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- Presskrafttabelle: Erforderliche Presskraft fiir 90° Freibiegen, Zugfestigkeit R 700 N/mm? Edelstahl
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